r COLC é RenovaBio

Etanol combustivel de primeira gerag8o produzido a partir de cana-de-agticar w7

Nome da Usina

Cafealcool Agroindustrial Ltda. - Em recuperacao judicial

NP

55090971/0001-61

Responsavel pelo preenchimento: Rubens Nei Galag!
Telefone: (14997760545
E-mail rubinho@cafealcool.com.br

Etanol Anidro | [ Etanol Hidratado | Fosilsubsttuto: Gasolina
7,41
Intensidade de Carbono Intensidade de Carbono et
(g COzeq/MI) (g COzeq/MJ) .
agricola 0,00 agricola 18,33
industrial 000 industrial 093
transporte 000 transporte. 193
o 044 uso 0,66
Nota de Eficiéncla Energético- Nota de Eficténcia Energético-
Ambiental 86,96 Ambiental
(g COzeq/MI) (g COzeq/MJ)
Redugao de emissbes 99,50% Redugdo de emissdes 74,99%
Fase agricola - Dados Consolidados
InfarmagBes gerals
Area total 4339636 ha
Producio total colhida para moagem 237957678 teana
a i 2379576,78 teana
Teor 21,70 ket cana Unidade 50.00%
Teor de impurezas minerals 471 ke/t cana
Palha recolhida toe cs 0,00 toalha
Area Queimada
Area queimada 1.284,47 ha
Carretivos
Calcériocalctico | 000 ] ke/tcana
Calcério dolomitico K&/t cana
Gesso ke/t cana
Fertilzantes Sintéticos
Ureia X ke N/t cana
X kg N/t cana
0 X kg P20/t cana
Fosfato diaménico (DAP) X ke N/t cana
Fosfato diamonico (DAP) X kg P20/t cana
Nitrato de aménio X kg N/t cana
Solucdo de nitrato de amdnio e ureia (UAN) X ke N/t cana
X ke N/t cana
Sulfato de amonio X ke N/t cana
Nitrato de amérnio e cicio (CAN) X ke N/t cana
Superfosfato simples (SSP) X kg P20/t cana
Superfosfato triplo (TSP) X kg P20/t cana
Cloreto de potdssio (KCI) 015 kg K:0/t cana
Outros [ especificar 0,80 ke N/t cana
Outros. especificar 031 kg P20/t cana
Outros especificar 054 kg K:0/t cana
Fertilizantes i
Vinhaga 116550 Uteana Concentragio de N X BN
Torta de Filtro (base dmida) 2717 ket cana Concentragao de N ¥ kg
Cinzas e fuligem (base rmida) 1077 ke/t cana Concentragao de N X Nk
outos | especificar 012 K/t cana Concentragao de N X Nk
Outros [ especificar 0,00 ke/t cana Concentragso de N X BN/kg
Cambustivels e eletricidade
Diesel -B10 241 Utcana
Diesel-B11 016 Utcana
Diesel -B15 0,00 Utcana
Diesel - BX 163 Ytcana Teorde °“’"’:§“':
Diesel -B20 X Utcana
Diesel 830 X Utcana
Biodiesel - B100 X Utcana
Gasolina C X Utcana
Etanol hidratado ¥ Utcana
Blometano de terceiros X N/t cana,
Biometano proprio X N/t cana
Eletricidade da rede - mix médio X KWh/t cana
Eletricidadle - PC X KWh/t cana
Eletricidade - biomassa X KWh/t cana
Eletricidade - edlica X KWh/t cana
Eletrcidade - solar X KWh/t cana
Fase industrial - processamento do etanol
Processamenta e rendimentos
243793163 teana
Quantidade de palha processada fssesecs tpalha
Rendimento Etanol Anidro Utcana
Rendimento Etanol Hidratado 88,99 Utcana
Rendimento Agicar kg/t cana
Rendimento Energia Elétrica Comercializada kWh/t cana
91,07 ke/t cana Unidade 51,00%
Cambustiveis e eletri
Bagaco
Quantidade sse il 187,73 ke/t cana
Umida 5081%
Palha prépria
Quantidade sse il ke/t cana
Umidade
Bagago de terceiros
Quantidade sse il ke/t cana
Umidade
Distancia de transporte km
Palha de tercelros
Quantidade e imil ke/t cana
Umidade
Distancia de transporte: km
Cavaco de madeira
Quantidade sse il ke/t cana
Umidade
Distancia de transporte: km
Lenha
Quantidade e imil ke/t cana
Umidade
Distancia de transporte: km
Resfduos florestais
Quantidade e il ke/t cana
Umidade
Distancia de transporte: km
i Uteana
Etanol hidratado préprio Utcana
Etanol anidro préprio Utcana
Biogs proprio N/t cana £C1do biogds M
Biogis de terceiros N/t cana PC1do biogds M
Eletricidade da rede - mix médio 054 KWh/t cana
icidade - PCH KWh/t cana
Eletricidade - biomassa KWh/t cana
icidade - edlica KWh/t cana
Eletricidade - solar KWhyt cana
Diesel-B10 Utcana
Diesel-B11 Utcana
Diesel-B15 Uteana
Diesel 520 Utcana
Diesel -B30 Utcana
Biodiesel - B100 Utcana
Fase de distribuicio
Etanol anidro
Rodoviario
Dutovidrio
Ferrovidrio
Rodoviario
Dutovidrio

Ferrovidrio



